
MEMBER OF DEXIS EUROPE   

MADE IN ITALY

RULLI IN ALLUMINIO







2 | 3



2.  PROFILI	 6
	

1.  OVERVIEW	 4
	

		  8	
		  8
 		  8
 		  9

		  10
	  	 10
		  11

		  12
		  12
		  12
		  13
		  14
		  15

		  19
		  19
		  19
		  19
		  19
		  20

		  21
		  21
		  21
		  21
		  21
		

		  16

		  17

		  18

4.  REALIZZAZIONI CON PERNI FISSI
4.1  DESCRIZIONE
4.2  ASSIEME PERNI

5.  REALIZZAZIONI PER RULLI FOLLI
5.1  SOLUZIONI RULLO FOLLE PER APPLICAZIONI LEGGERE	
5.2  SOLUZIONI CON TESTATE PORTA CUSCINETTO
5.3  ASSIEME TESTATE
5.4  ASSIEME ASTA PASSANTE	
5.5  ASSIEME PERNI DOPPIO CUSCINETTO

9.  TRATTAMENTI ED ESECUZIONI SPECIALI
9.1  ANODIZZAZIONE DURA	
9.2  TEFLONATURE
9.3  RIVESTIMENTI
9.4  TRATTAMENTI SPECIALI	
9.5  COSTRUZIONI SPECIALI

10.  ROLLBLOCK
10.1  SCHEDA TECNICA ROLLBLOCK	
10.2  VANTAGGI
10.3  SETTORI DI IMPIEGO
10.4  PESO	

6.  RULLI DI RAFFREDDAMENTO	 	

7.  BILANCIAMENTO	

8.  SPIRALATURA	

IN
D

IC
E

3.  DIMENSIONAMENTO
3.1  CALCOLO DEL CARICO IN FUNZIONE DEL TIRO E DELL'ANGOLO DI AVVOLGIMENTO
3.2  CALCOLO DELLA FRECCIA IN FUNZIONE DEL CARICO P
3.3  DETERMINAZIONE DEL CARICO IN FUNZIONE DELLA FRECCIA CONSENTITA



4 | 5

O
V

E
R

V
IE

W
1

Macchinari, torni a controllo numerico e 
centri di lavoro di ultima generazione

Texroll è la linea di rulli in alluminio con 
sezione alveolare che consente di coniugare 
un basso coefficiente di inerzia ad un’ottima 
resistenza alla flessione. 

I diametri disponibili vanno da 60 a 250 mm, 
sia nella versione naturale che anodizzata. 

I rulli vengono realizzati completamente 
a disegno del cliente, con lavorazioni ad 
alta precisione come torniture e rettifiche, 
completi di perni e testate in C40, alluminio 
o acciaio inox. 

Forniamo inoltre rulli completi di trattamenti 
superficiali come anodizzazione dura, teflon, 
plasma, carburo di Tungsteno  e  rivestimenti 
con nastro o polimeri vulcanizzati tipo NBR, 
EPDM e silicone.



Ufficio Tecnico dedicato allo sviluppo 
del prodotto e al supporto del cliente

Lavorazioni completamente 
eseguite internamente
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DATA

DATA: 15/02/2018
DISEGNATO

APPROVATO

TRATTAMENTO SUPERFICIALE (surface �nishing):

REVISIONI

MATERIALE (material):

DESCRIZIONE (Description)

N. DISEGNO (n° drawings)

SCALA:1:1 FOGLIO 1 DI 1

A3

PESO:  kg

NOME CLIENTE

gg/mm/aaaa xx

QUOTE SENZA TOLLERANZA SPECIFICA UNI EN22768 -mK
(dimension without speci�c indication UNI EN22768 - mK)
raggi non quotati R=0.5
(radius without indication r=0.5 mm)
smussi non quotati 1x45°
(edges without indication 1x45°)

Note:
xx

B A 

* Attenzione Ø 60 presenta 8 razze.

- Rugosità superficiale per rullo naturale Ra=3,2 µm
- Rugosità superficiale per rullo anodizzato Ra=1,6 µm

Tutti i dati si riferiscono al profilo standard, fornito con superficie 
anodizzata. Su richiesta del cliente, possiamo fornire il rullo 
equilibrato, rivestito e gommato. I rulli possono essere forniti in 
barre fino ad una lunghezza massima di metri 8,50. Gli stessi, su 
richiesta, possono essere forniti a disegno del cliente.

f = freccia (mm)
P = carico disposto uniformemente
      (daN) + peso proprio (daN)
ℓ = lunghezza del rullo (m) 

Ø A mm 60 75 81 85 100 100/5 120 140 160 L 160 200 250

Tolleranza Ø A ± 0,2 ± 0,2 ± 0,15 ± 0,2 ± 0,2 ± 0,25 ± 0,3 ± 0,3 ± 0,3 ± 0,4 ± 0,5 ± 0,8

Ø B 27 40 45 40 45 45 60 60 46 70,2 108 108

S1 2,5 2,5 3 2,5 2,5 3 4 3,5 3,5 4 5 5

S2 2 2,2 3 2,5 2,5 5 3 3,5 3 4 4 5

S3 1,8 2 2 2,5 2,5 3 3 3,5 3 4 4 4

Peso 
Kg/m 2,101 2,687 3,61 3,277 4,040 6,200 6,302 7,862 7,970 10,357 13,900 19,190

Modulo di 
elasticità 
DaN mm2

6900 6900 6.900 6900 6900 6900 6900 6900 6900 6900 6900 6900

Concentricità 
(mm) * 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,3 0,4 0,4 0,4 0,4 0,6 0,6
Modulo di 
resistenza 
a flessione 
(Wx, Wy)

7.450 12.395 18.906 17.506 25.211 40.870 45.585 68.266 75.976 102.089 174.556 303.280

Momento di 
inerzia (Ix, Iy) 223.546 464.844 765.729 744.040 1.260.567 2.043.500 2.735.130 4.778.660 6.078.090 8.167.180 17.455.670 37.910.050

Freccia 
mm

p.ℓ3 / 
110

p.ℓ3 / 
250

p.ℓ3 / 
390

p.ℓ3 / 
400

p.ℓ3 / 
670

p.ℓ3 / 
981

p.ℓ3 /
1400

p.ℓ3 /
2495

p.ℓ3 / 
2720

p.ℓ3 / 
4330

p.ℓ3 / 
8950

p.ℓ3 / 
20140

* I dati sono riferiti a lunghezze del rullo inferiori a 3000 mm. Per lunghezze superiori si prega di contattare Fait Group.
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DATA

DATA: 15/02/2018
DISEGNATO

APPROVATO

TRATTAMENTO SUPERFICIALE (surface �nishing):

REVISIONI

MATERIALE (material):

DESCRIZIONE (Description)

N. DISEGNO (n° drawings)

SCALA:1:1 FOGLIO 1 DI 1

A3

PESO:  kg

NOME CLIENTE

gg/mm/aaaa xx

QUOTE SENZA TOLLERANZA SPECIFICA UNI EN22768 -mK
(dimension without speci�c indication UNI EN22768 - mK)
raggi non quotati R=0.5
(radius without indication r=0.5 mm)
smussi non quotati 1x45°
(edges without indication 1x45°)

Note:
xx

B A 

FIGURA 21

FIGURA 23

FIGURA 21

FIGURA 23
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Calcolo del carico in funzione del tiro e dell'angolo di avvolgimento

Fig. 3.1

Determinazione del carico P 
in funzione T e dell'angolo di tensionamento α
P = T •   
I valori di  sono esplicitati 
in funzione di α nella segente tabella.

Angolo α 10° 20° 30° 40° 50° 60° 70° 80° 90°

0,174 0,347 0,518 0,684 0,845 1 1,147 1,286 1,414

Angolo α 100° 110° 120° 130° 140° 150° 160° 170° 180°

1,532 1,638 1,732 1,813 1,879 1,932 1,970 1,992 2

P = carico sul rullo (daN); T = tensione del materiale (daN);  α = angolo di tensionamento (°).
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Calcolo della freccia in funzione del carico P

Ø A mm 60 75 81 HD 85 100 100/5 120 140 160 L 160 200 250

Jx mm4 205.030 464.844 765.729 744.040 1.260.567 2.043.500 2.735.130 4.778.660 6.078.090 8.167.180 17.455.670 37.910.050

Modulo di 
elasticità 
DaN mm2

6900 6900 6900 6900 6900 6900 6900 6900 6900 6900 6900 6900

Freccia 
mm

p.ℓ3 / 
110

p.ℓ3 / 
250

p.ℓ3 / 
390

p.ℓ3 / 
400

p.ℓ3 / 
670

p.ℓ3 / 
981

p.ℓ3 /
1400

p.ℓ3 /
2495

p.ℓ3 / 
2720

p.ℓ3 / 
4330

p.ℓ3 / 
8950

p.ℓ3 / 
20140

P = carico distribuito sul rullo (daN) + peso proprio (daN); ℓ = lunghezza rullo; f = freccia (mm).

Fig. 3.2

FRECCIA = 204,03 x (1,5)3 ≅ 2,75 mm 
250

P = 200 x 1 = 200 daN
PESO = 1,5 x 2,687 = 4,03 Kg = 4,03 daN
Ptot = 200 + 4,03 = 204,03
Conoscendo il carico Ptot agente sul rullo si può calcolare la freccia

ESEMPIO

Si vuol conoscere la freccia su un rullo Ø 75 lungo 1,5 m su cui scorre 
del materiale nastriforme con una tensione di 200 daN che compie un 
angolo di avvolgimento di 120° (Figura 3.3).

Calcoliamo il carico Ptot sul rullo, somma della componente peso 
proprio del rullo e del carico dovuto al materiale nastriforme. 
Si avrà α = 60° e quindi  = 1

Fig. 3.3
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Carico  
[DaN]  

Lunghezza
[mm]

Ø 85

Lunghezza
(mm)

Carico
(daN)

Carico in daN per flessioni 0,1% della lunghezza tra appoggi
ESEMPIO L = 1500  freccia = 1,5 mm

La freccia è proporzionale al carico applicato, quindi un valore doppio rispetto a quello in tabella implica un 
carico doppio, e così via.

ESEMPIO

Su un rullo ø100 L.1500 si vuol conoscere il carico che genera una freccia di 4mm.
Incrociando la curva del Texroll ø100 con l'ascissa 1500mm si ottiene un valore di 300 daN, ovvero il carico 
che causa la freccia dello 0,1% della lunghezza (=1.5mm).

Per generare una flessione di 4mm, il carico totale sarà pari a 300 / 1.5 * 4 = 800 daN

Nota: il grafico è in scala logaritmica in base 10 e tiene conto del peso proprio del rullo.

Fig. 3.4

Determinazione del carico in funzione della freccia consentita
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Grazie ad un reparto di produzione che comprende macchine CNC, possono essere eseguite costruzioni 
customizzate con diverse tipologie di materali.

I terminali di protezione vengono forniti:
- dal ø60 al ø120 di serie in plastica, su richiesta specifica del cliente in alluminio 
- dal ø140 al ø250 di serie in alluminio.

Descrizione
La struttura alveolare del profilo Texroll consente l' accoppiamento del perno nel diametro interno del rullo.



disegno con traccia 
0,5

disegno con traccia 
0,416 per il catalogo che ha il 
disegno inserito al 120%

A

A

4.2

disegno con traccia 
0,5

disegno con traccia 
0,344 per il catalogo che ha il 
disegno inserito al 145%

CL800

disegno con traccia 
0,5

disegno con traccia 
0,344 per il catalogo che ha il 
disegno inserito al 145%

CL700 Montaggio con calettatore.

Fig. 4.7

Perno con tappo plastica.
Installabile su diametri 
Ø 60, Ø 75, Ø 81, Ø 85, Ø 100, Ø 120.

Fig. 4.2

Perno con tappo alluminio.
Installabile su tutti i diametri. 

Perno con tappo alluminio bloccato con 
seeger. Soluzione per rulli bilanciati e/o 
gommati con tappo alluminio.

Fig. 4.3

Fig. 4.4

Assieme perni.

Fig. 4.1

Fig. 4.5

Perno con tappo alluminio e viti di bloccaggio. 
Soluzione per rulli con temperatura superiore a 
100 °C.

Assieme perni
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5.1

5.2

Fig. 4.1 Testata norma le

E

FD

B

Fig. 4.2 Testata ridotta

F
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Esempio di asta passante 
su cuscinetto e anello abu.

Ø 60 Ø 75 - 85 Ø 81 - 100 - 100/5 - 160 L Ø 120 - 140 Ø 160 Ø 200 - 250

Cuscinetto

6001
(12x28x8)

6004
(20x42x12)

6204
(20x47x14)

6206
(30x62x16)

6306 
(30x72x19)

6408
(40x110x27)

6902
(15x28x7)

6302 
(15x42x13)

6005
(25x47x12)

6305
(25x62x17)

6207 
(35x72x17)

6310
(50x110x27)

6905
(25x42x9)

6303
(17x47x14)

6007
(35x62x14)

6910 
(50x72x12)

6212
(60x110x22)

6906
(30x47x9)

6908
(40x62x12)
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Tipo di testata Normale Ridotta

Ø rullo 60 75 - 85 81 HD - 100 - 100/5 - 120 - 140 81 HD - 100 - 100/5 - 160 L 120 - 140 160 200 250

Tipo di
cuscinetti 

6202
6203
6204

6204
6205
6206

6205
6206
6207
6208
6006

6202
6203

6204
6205
6206
6006

6205
6206

6208
6209
6210

6208
6209
6210
6212

La costruzione dei rulli Texroll con cuscinetto interno nelle varie configurazioni descritte di seguito consente di 
ottenere un'ulteriore riduzione dell'inerzia, soprattutto nelle applicazioni con tiro limitato.
Mediante il profilo alveolare è possibile lavorare il diametro interno ed installarvi direttamente il cuscinetto. 

Cuscinetto 6202
15x35x11

6203
17x40x12

6204
20x47x14

6205
25x52x15

6006
30x55x13

6206
30x62x16

6207
35x72x17

6208
40x80x18

6209
45x85x19

6210
50x90x20

B mm 15 18 18 (Ø 60)
22 per altri Ø 22 22 22 22 25 (Ø 100-120-140)

18 (Ø 200-250) 18 18

D mm UGUALE AL DIAMETRO ESTERNO DEL RULLO

E mm 11 12 14 15 13 16 17 18 19 20

Ø F mm* 35 40 47 52 55 62 72 80 85 90
  

Testa standard. Testa ridotta. Fig. 5.1

Soluzioni rullo folle per applicazioni leggere

Soluzione con testate porta cuscinetto
Vengono installate testate in acciaio, inox, alluminio e materiale plastico sia in esecuzione standard che in 
esecuzione ridotta.

* Tolleranza su richiesta del cliente



A

A

SI ESEGUONO SOLUZIONI SPECIFICHE 
A DISEGNO DEL CLIENTE

disegno con traccia 
0,5

disegno con traccia 
0,416 per il catalogo che ha il 
disegno inserito al 120%

A

A

SI ESEGUONO SOLUZIONI SPECIFICHE 
A DISEGNO DEL CLIENTE

5.3

A

A

SI ESEGUONO SOLUZIONI SPECIFICHE 
A DISEGNO DEL CLIENTE

Testata 
standard.

Fig. 5.3

Testata standard 
con seeger interno.

Fig. 5.4

Assieme testate.

Fig. 5.2

Testata ridotta tappo plastica. 
Installabile su diametri Ø 60, 
Ø 75, Ø 81, Ø 85, Ø 100, Ø 120.

Fig. 5.5

Testata ridotta tappo 
alluminio. Installabile 
su tutti i diametri.

Fig. 5.6 Fig. 5.7

Testata ridotta tappo alluminio 
bloccato con seeger. Soluzione 
per rulli bilanciati e/o 
gommati con tappo 
alluminio.

Fig. 5.8

Testata 
incassata.

Fig. 5.9

Testata 
tecnopolimero. 
Fino a diametro 
Ø 120.

Fig. 5.10

Testata con tappo 
alluminio e viti di 
bloccaggio.
Soluzione per rulli 
con temperatura 
superiore a 100 °C.

Fig. 5.11

Testata 
ridotta a 
disegno.

A-A

Assieme testate
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ASSIEME ASTA PASSANTE

disegno con traccia 
0,5

disegno con traccia 
0,416 per il catalogo che ha il 
disegno inserito al 120%

disegno con traccia 
0,322 per il catalogo che ha il 
disegno inserito al 155%

A

A

ASSIEME ASTA PASSANTE

disegno con traccia 
0,5

disegno con traccia 
0,416 per il catalogo che ha il 
disegno inserito al 120%

disegno con traccia 
0,322 per il catalogo che ha il 
disegno inserito al 155%

5.4

Testata 
standard.

Fig. 5.13

Assieme asta passante.

Fig. 5.12

Fig. 5.16

Testata ridotta tappo plastica.
Installabile su diametri Ø 60, 
Ø 75, Ø 81, Ø 85, Ø 100, 
Ø 120.

Testata ridotta tappo 
alluminio. Installabile 
su tutti i diametri.

Fig. 5.17

Testata ridotta tappo alluminio bloccato 
con seeger. Soluzione per rulli bilanciati 
e/o gommati con tappo alluminio.

Fig. 5.18

Testata incassata.

Fig. 5.19

Testata tecnopolimero
Fino a diametro Ø 120.

Fig. 5.20

Rullo alesato.

Fig. 5.21

A-A

Fig. 5.22

Testata con tappo alluminio e viti di bloccaggio.
Soluzione per rulli con temperatura superiore 
a 100 °C.

Esecuzione con asta 
bloccata con anello seeger.

Fig. 5.14

Assieme asta passante
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ASSIEME ASTA PASSANTE

disegno con traccia 
0,416 per il catalogo che ha il 
disegno inserito al 120%

5.5

Assieme perni doppio cuscinetto.

Fig. 5.23

Doppio cuscinetto 
con testata standard.

Fig. 5.24

Doppio cuscinetto con 
testata ridotta e tappo 
alluminio

Fig. 5.25

Doppio cuscinetto con testata ridotta e 
tappo alluminio e seeger. Soluzione per 
rulli bilanciati e/o gommati.

Fig. 5.25

Doppio cuscinetto 
con rullo alesato.

Fig. 5.27

Assieme perni doppio cuscinetto
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DATA

DATA: 15/02/2023
Gerardo LaroccaDISEGNATO

APPROVATO

TRATTAMENTO SUPERFICIALE(surface finishing):

REVISIONI

MATERIALE(material):

DESCRIZIONE (Description)

N. DISEGNO (n° drawings)

SCALA:1:2 FOGLIO 2 DI 2

A3

PESO: 24.71 kg

CILINDRO RAFFREDDATO 

CILINDRO TEXROLL

NOME CLIENTE

gg/mm/aaaa xx

QUOTE SENZA TOLLERANZA SPECIFICA UNI EN22768 -mK
(dimension without specific indication UNI EN22768 - mK)
raggi non quotati R=0.5
(radius without indication r=0.5 mm)
smussi non quotati 1x45°
(edges without indication 1x45°)

Note:
xx

D

D
D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

DATA

DATA: 15/02/2023
Gerardo LaroccaDISEGNATO

APPROVATO

TRATTAMENTO SUPERFICIALE(surface finishing):

REVISIONI

MATERIALE(material):

DESCRIZIONE (Description)

N. DISEGNO (n° drawings)

SCALA:1:2 FOGLIO 3 DI 3

A3

PESO: 25.25 kg

CILINDRO RAFFREDDATO 2

CILINDRO TEXROLL 
RAFFREDDATO

NOME CLIENTE

gg/mm/aaaa xx

QUOTE SENZA TOLLERANZA SPECIFICA UNI EN22768 -mK
(dimension without specific indication UNI EN22768 - mK)
raggi non quotati R=0.5
(radius without indication r=0.5 mm)
smussi non quotati 1x45°
(edges without indication 1x45°)

Note:
xx

Nota: per lo sviluppo del prodotto contattare l'ufficio tecnico.
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Sfruttando il profilo alveolare ed una costruzione con flange e perni speciali, realizziamo rulli idonei al passaggio 
di fluidi.

6.1 Rulli di raffreddamento
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Bilanciamento

Su richiesta si esegue equilibratura statica e dinamica del rullo con grado di equilibratura standard G 6.3. 
Se il numero di giri non è specificato, la bilanciatura dinamica è eseguita a 300 RPM.
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8.1

Con i nostri torni CNC eseguiamo spiralature secondo esecuzioni e passi richiesti.

Spiralatura



Ottime caratteristiche di resistenza 
all’usura e alla corrosione

Elevate caratteristiche antiadesive

1.	 Nastro Rollstrip in gomma, Sughero, 
Silicone, PVC, etc.. 
 

2.	 Vulcanizzazione con polimeri come NBR, 
XNBR, EPDM PU, Silicone, etc..

•	 Plasma

•	 Ceramici e al carburo di Tungsteno  
(alta resistenza all’usura con finitura  
a bassissima rugosità)

•	 Anodizzazione dura con riporto speciale 
di ioni di argento (elevata resistenza 
all'usura e proprietà antibatteriche)

9.1

9.2

9.3

9.4

Anodizzazione dura

Teflonature

Rivestimenti

Trattamenti speciali

9
T
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A
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9.5 Costruzioni speciali



10.1

10.2

10.4

10.3

Ø
 d

L2 L L3
L1

   BLOCK 1
0

R
O

LL
B

LO
C

K
‹ P

AT
EN

TE
D

 ›

su richiesta è possibile fornire 
supporti albero quadro

Fig. 10.1

Barra autobloccante per anime di cartone 3'' ( Ø int. 76).

Minor Peso. 
No Aria.
Perni a Disegno.

Kg 2,900 al metro 
per versione 3''.

Industria Tessile.
Industria Conciaria.
Industria Cartaria.
Industria Confezioni.

Scheda tecnica rollblock

Vantaggi

Peso

Settori di impiego

ANIMA DI CARTONE
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 F = E-4 

 E 

 D 

 X1  X2 

 Y1  Y2 

 
B1

 

 
C

1 

 
B2

 

 
C

2 

SEZIONE A-A

QUOTATION FORM

CARATTERISTICHE

TRAT.SUP. NORMALE ANODIZZATO ALTRO

EQUILIBRATURA SI NO

RIVESTIMENTO NESSUNO

RPM GIRI/MINUTO

 A 

A

A

RIFERIMENTO VALORE

A
B1
B2
C1
C2
D
E

X1
X2
Y1
Y2

(in mm)



CARATTERISTICHE

TRAT.SUP. NORMALE ANODIZZATO ALTRO

EQUILIBRATURA SI NO

TIPOLOGIA TESTATA NORMALE RIDOTTA

FISSAGGIO SEEGER ABU

RPM GIRI/MINUTO

QUOTATION FORM
 

B 

 
C

 

 E 

 F 

 D 

SEZIONE A-A
 

A 

A

A

RIFERIMENTO VALORE

A

B

C

D

E

F

(in mm)



24 | 25

QUOTATION FORM

CARATTERISTICHE

TRAT.SUP. NORMALE ANODIZZATO ALTRO

EQUILIBRATURA SI NO

RIVESTIMENTO NESSUNO

RPM GIRI/MINUTO

 

SEZIONE A-AB 

 C  

 D 

 E = D-4  

 X  Y 

RIFERIMENTO VALORE

A
B
C
D
X
Y

 
B 

 D 

 C 

 X  Y 

SEZIONE A-A

 

A 

A

A

(in mm)



CARATTERISTICHE

TRAT.SUP. NORMALE ANODIZZATO ALTRO

EQUILIBRATURA SI NO

TIPOLOGIA TESTATA NORMALE RIDOTTA

FISSAGGIO SEEGER ABU

RPM GIRI/MINUTO

QUOTATION FORM

RIFERIMENTO VALORE

A
B
C
D
E

 
B 

 C  

 X   Y  D 

 E  

SEZIONE A-A

X
Y

 A 

A

A

(in mm)
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